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Nesses Ultimos meses temos tido
dias muito agradaveis na Albany.
O fato é que além do nosso dia-a-
dia privilegiado que temos normal-
mente, a excitacdo aumenta com
mais um namero do Momento Téc-
nico. Recebemos uma quantidade
expressiva de
mensagens de
cumprimento

E nesta edi¢céo, apresentamos um
artigo que trata do comportamen-
to dos feltros Umidos no que se
refere ac desaguamento, e espe-
ramos com isso atender em muito
a expectativa de todos os leitores
do mercado de papel e celulose,
Da mesma for-
ma, escreve-
mos também
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Unidades de Medida
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Téxctil: e

Naotecidos
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pelo peri6-
dico. E a to-
dos que nos
enviaram co-
mentarios, cri-
ticas e suges-
tdes, o que
podemos di-
zer € muito
obrigado.Ao
elaborarmos
esta edicéo,
tivemos o cui-
dado em pre-
servar a nossa
crenca de
existirmos pa-
ra prover aos
nossos clien-
tes-leitores de
conhecimento
e informacéo,

“Ao
elaborarmos
esta edicao,

tivemos o
cuidado em

preservar a
nossa crenca

de existirmos
para prover
A0S NOSSOS
clientes-
leitores de
conhecimento
e informacao”

sobre 0s
N&otecidos.
Considerando
que entre nos-
80s principios
hé& um com-
promisso com
o0 meio ambi-
ente apresen-
tamos, ainda
nesta edicéo,
artigos sobre o
lixo e a indo-
mavel forga
dos mares. O
Momento Téc-
nico tem procu-
rado fornecer
valor excepcio-
nal aos nossos
parceiros e es-
peramos conti-

Meio
Ambiente:
Lixo - Ameaca ao
ambiente e a salde

12

Curiosidades:
A Indomavel Energia
dos Mares

12

solugBes que criem valor ao ne-
goécio e, principalmente, a nossa
parceria. Nessa direcao, as maté-
rias selecionadas foram um desa-
fio e um prazer de igual dimenséo.

APOS 8 MESES DE
OPERACAO EM
FILTRO DE CIMENTO.

. B Melhor eficiéncia na retengéo de finos;
B B Facilldade de limpeza (captagéo de
particulas na superficie do feltro);

B Menor perda de carga;

| Baixo custo de manutengéo e operagao.

nuar a receber contribuicoes de to-
dos os leitores. Novamente, nos
colocamos a disposi¢ao através do
nosso site ou e-mail. Abragos a to-
dos e até o préoximo ndmero.
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Entupimento,
Compactacao e Desgaste

Fatores que influem no desaguamento dos feltros

O incremento da eficiéncia do sistema de prensagem
esta relacionado a determinadas leis, interdependentes
entre si, que séo:

* Reducao da distancia do fluxo de agua no nip

* Maximizagao da distribuicao de pressaoc no nip

* Otimizag&o do fluxo de dgua no nip

* Reducao da pressao hidraulica no nip

= Minimizac¢ao dc reumedecimento da folha

* Fornecimento de espagos vazios para a 4gua no nip
* Desaguamento da agua contida nos espagos vazios
* Manutengéo dos espacos vazios limpos

Portanto, de acordo com estas leig, é essencial que os
feltros sejam mantidos livres de materiais de entupimen-
1o, conservando volume vazio adequado no nip por maior
tempo de operagédo possivel. Isto é conseguido pela
correta aplicagéo de estilos de feltros perfeitamente
condicionados.

Os feltros atuais sejam eles de multiplas lajes, laminados
ou multiaxiais sao nermalmente retirados de maguina
por compactagdo que indica o fim de sua vida Util. Exis-
tem determinadas situagdes em gue o entupimento é
fator determinante para a substituicdo dos feltros, e ou-
tras, em que sdo constatadas desgaste mecanico ou
quimico.

Entupimento

A seguir, os materiais de entupimento geralmente en-
contrados no corpo dos feltros: fioras e fibrilas em for-
ma de finos, extratos resinosos provenientes do pro-
cesso, piches, aditivos quimicos e cargas utilizados na
fabricagédo de papel, bem como outros materiais prove-
nientes de matéria-prima reciclada (carbonatos, amidos,
colas sintéticas, tintas, plasticos, latex, piche sintético,
resinas, etc.).

Estes materiais podem ser divididos em cinco cate-
gorias:

* Solaveis em alcalis: sio normalmente materi-
ais organicos provenientes do préprio processo, como
alignina da madeira, amido, cola de breu e cutros incor-
porados como aditivos. Estes materiais podem ser re-
movidos do feltro com ¢ uso de soda ou um produto
qufmico & base de alcalis.

¢ Finos de papel: sic pequenas particulas de
fibras que penetram mais nas camadas da manta em
contato com a folha, e em menor proporgdo na estrutura

da base e camada interna da manta do feltro. A melhor
maneira de remové-las ¢ através da agdo mecanica do
chuveiro de alta presséo e caixa de sucgao.

¢ Cinzas ou cargas: sao materiais inorganicos
encontrados no feltro e determinados no laboratdrio pela
queima a alta temperatura. Os materiais inertes encon-
trados sdo dioxido de titanio, caulim, areia, sollveis em
acido de aluminio, carbonato de célcio, talce e outros
complexos metalicos de agua dura. S&o removiveis pelo
uso de acidos ou produtos quimicos especificos utiliza-
dos de preferéncia em limpezas continuas.

* Extraiveis: cstes materiais de entupimento sao
resinas ou polimeros sollveis em solventes. Os mais
comuns sd0 os piches natural ou sintético, ceras, asfal-

finos no interior do feltro

to, latex, tintas, etc. O piche natural é proveniente do
processe da digestéo da madeira e polpas mecénicas,
sendo o restante das maquinas que utilizam aparas
como matéria-prima.

¢ Resinas para resisténcia damida: séo
polimeres sintéticos de carater acido ou neutro, que s&o
utilizados para fornecer resisténcia Umida em determi-
nados tipos de papéis. A limpeza guimica com produ-
tos quimicos especificos e controles adequados, pode
proporcionar uma agdo de limpeza pela quebra da es-
trutura quimica da resina.

PUBLICACAD TECNICA ALBANY INTERNATIONAL/ANG 1/NUMERO 3JUNHD 2003 3



Cont. Artigo Julio Cesar de Freitas, Eng. de Servigos - Albany International, Indaial - SC - Brasil

Material de entupimento composto por piches na face do feltro

Nos anos 70, a maior proporgdo de material de entupi-
mento encontrado nos feltros de uma forma geral, esta-
va alojada na base do feltro principalmente no sentido
transversal da maquina (fios fiados). Hoje com as cons-
trugdes modernas de feltros e a eliminagio dos fios fia-
dos, os materiais de entupimento estéo alojados em
maior proporgao nas camadas da manta em contato com
a folha ce papel. Este fato aliado 2 facilidade da remo-
¢ao das impurezas dos feltros e a melheria do condicic-
namento, permitiu a redugao significativa dos materiais
de entupimento analisados nas amostras de feltros
retornados.

Feltros entupidos contém elevada relagéo de umidade
antes do nip, reducao da capacidade hidraulica (volume
vazio), baixa permeabilidade dinamica e alto vacuo nas
caixas de succdo, aumento da pressao hidraulica no nip,
e muitas vezes o nip que anies era seco torna-se
saturado. E nas posi¢oes pick up, a tendéncia é roubar
a folha, e em prensas duplamente feltradas, acompa-
nhamentos de folha. Isto reduz a eficiéncia de prensagem
com perdas de produgéo.

Vale salientar ainda que os valores de materiais de entu-
pimento analisados em laboeratorio de feltros retornados
s&o em percentuais de sdlidos secos, e dependendo do
tipe de contaminante (principalmente em forma de gel)
pode significar um volume de entupimento de 4 a 8 ve-
zes maior quando na condigdo Umida.

Compactacao

A compactagéo e caracterizada pela perda de espessu-
ra, ou melhor, pela perda de volume ativo residual do
feltro ao longo do tempo de operacéo. A velocidade de
compactagao de um feliro depende da frequéncia com
que ele € comprimido, da presséo especifica aplicada,
da quantidade de agua que ele arrasta, além de outras

variavels.

Os materiais de entupimento atuam como aglutinantes
e adeslves e tendem a agrupar as fibras da manta dos
feltros, causando maior adensamento do feltro no nip.
Portante o efeito de compactagéo determinado pela pres-
sédo total aplicada pode ser acelerado pelo aumento da
pressao hidraulica em feltros entupidos.

A perda de espessura do feltro € bastante acentuada na
fase de assentamento, reduzindo posteriormente com a
compactacao gradativa do feltro. Seria normal a

Comparacdo de um feltro novo e apos passar cerca de
2 milhdes de vezes no nip

permeabilidade sofrer reducdo proporcional ao
adensamento do feltro, porém, dependendo do estagio de
entupimento o fechamento do feltro é acima do previsto.
A compactagdo de um feltro é determinada em fungéo
da soma das presstes mecanica e hidraulica (presséo
total) e o nimero de revolugdes no nip.
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Desgaste

O desgaste do feltro é constata-
do quando ccorre a perda pro-
gressiva de fibras, e que pode
ser causado pela acdo mecénica
ou guimica. Se a pega ¢ mantida
em maquina os fios da base fi-
cam expostos a uma ou a soma
das acdes de desgaste, destru-
indo a prépria estrutura do feltro.
O desgaste pode ser observado
em faixas ou homogéneo. Em fai-
xas, 0 desgaste é causado pe-
los chuveiros e pela cobertura
das caixas de sucgdo operando
inadequadamente, ou por
abrasao provocada pelos reves-
timentos dos rolos do circuito do feltro ou proprios
rolos das prensas.

0 desgaste homogéneo & causado pela agde mecanica
dos chuveiros de alta presséo (pressao acima do espe-
cificado), rolos mal retificados, efeito da velocidade da
agua contendo carbonato de célcio abrasivo no interior
do feltro ou aplicagdo incorreta dos feltros.

A agao quimica € mais comum em maquinas de celu-
lose. O desgaste quimico é causado pela presenca
de agentes oxidantes provenientes do processo de
brangueamento da celulose, que reagem com os radi-
cals amina da cadeia molecular da poliamida do fel-
tro, provocando o rompimento destas e conseqgliente
perda de fibras e fibrilagao dos fios da base. Portan-
10, o feltro perde a resisténcia fisica e o desgaste pre-
maturo € constatado, obrigando a sua substituicao
antes do previsto. As condigbes para ocorrer o ata-
gue guimico do feltro sdo:

ao longo do nip

* Concentragao acima do normal de c¢loro residual
(0,5ppm) ou fons perdxido (100ppm).

* pH da polpa e agua dos chuveiros muito acidos na
presenca de cloro residual(< 4,5).

* pH > 7,5 na presenca de ions peroxido.

e Temperatura do meio acima de 50°C.

* Geragao do cloro nascente pelo &cido hipocloroso com
oH entre 3,5-5,5.

» Presenca de metals como Cu, Co, Cr, Mn provenientes
de agua dura.

s Tempo de exposicac da poliamida citada nas condi-
¢Oes anteriores.

Vale ainda salientar que o pH 3,5 € dez vezes mais aci-
do que o pH 4,5 e cem vezes mais acido que o pH 5,5.
Portanto, o atague guimico pede ser significativamente
acelerado a medida que as condigdes do meio forem

Mostra um feltro no nip com os fluxos de ar e agua. A curva mostra o
comportamento das pressées hidraulica e mecanica no feltro e total

Mostra um feltro novo (foto superior) e usado (foto
inferior) com desgaste homogéneo por abrasao na
superficie superior

desfavoraveis, seja pelo aumento da temperatura, pH
mais &cido para os ions cloro ou mais basico para os
fons percxido.

O atague guimico & irreversivel e as andlises de feltros
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feltro usado com
por degradacdo quimica

retornados demonstram fibras e fios danificados com
cadeia molecular rompida, bem como redugdo da visco-
sidade comparativamente com o feltro novo.

Conclusao

Este estudo evidencia a importancia do condicionamen-
to, pois os feltros podem ser considerados como “rins
da prensagem”, atraves dos quais a agua deve passar
pelos rolos de succgéo, caixas de sucgao, rolos ventila-
dos ou mantas ranhuradas de prensas de sapata. Para
manter essa passagem aberta e maximizar a eficiéncia
de prensagem, os “sistemas de condicionamento” de-
vern sempre ser revistos e atualizados para otimizagéo
da limpeza e desaguamento dos feltros.

Aspecto das fibras'ampliadas em microscopio antes e -
depois do atague guimico, quando as fibras tomam-se
opacas e com aspecto fibrilade que indica quebra da

cadeia molecular

Referéncias:
* CONDICIONAMENTO DE FELTROS PARA CONCEITOS ATUAIS DE
PRENSAGEM (revisado em 2001) - Julio Cezar de Freitas, Eng® Senior
de Prensagem -Al-Brasil.
* FABRIC FACTS (volume 38 n®8-9) - Armen Renjilian, Chemical
Process Specialist — Al (USA).
* FABRIC FACTS (volume 41 n® 1-8) - Armen Renjilian, Chemical
Process Specialist — Al (USA).
* FABRIC FACTS (volume 48 n°6-7) — Peter J.N. Renders, Customer
Service Laboratory — Al (USA),
* CONDITIONING REQUISITES FOR HIGH SYNTHETIC FELTS — John
C. Smith, Field Engineering Director — Al (USA).

As telas secadoras Aerogrip sdo resultado da tecnologia
Albany International e permitem melhorar o desempenho
da secdo de secagem das méaquinas de papel. Aerogrip

é um processo Unico que altera as caracteristicas da
superficie da tela aumentando sua capacidade de

aderéncia. Ao contrério das telas convencionais, utiliza
material hidrofilico, proporcionando uma adesdo superior
e conferindo incomparavel qualidade a folha.

Telas Secadoras Aerogrip Albany International.
Tecnologia que faz a diferenga

COEFICIENTE DE FRICGAO
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Unidades de medida

Em todas as atividades que exercemos, as medidas
sao fundamentais sejam elas de massa, volume, area,
tempo, além de outras. Chamamos de grandeza a tudo
aquilo que pode ser medido,

Por exemplo: 20m/s —o m/s é a unidade e a grandeza é
avelocidade.

A Metrologia € a ciéncia das medidas e das medigoes,
codificando 0s conhecimentos relativos &s medidas e
unidades de medir, e estudando a medicéo de grande-
zas, que € uma das mais importantes partes da fisica.

Sistema Internacional (Sl)

Em 1792, depois da queda da Bastilha em Paris (Revo-
lugao Francesa), foi criade o Sistema Métrico Decimal.
Foram instituidos como as unidades de medidas padrao
0 metro, o guilograma e o segundo. Nos anos seguin-
tes, esse sistema foi oficializado por todos os palses da
Europa, exceto a Inglaterra que até hoje utiliza o siste-
ma inglés. O Brasil legalizou sua adeséo ao Sistema
Métrico Decimal em 1862, ainda no Império, mas algu-
mas antigas unidades de medidas nac-oficiais (ex.: a
arrcba) continuam sendo utilizadas até hoje.

A quantidade de unidades utilizadas para comprimen-
to, massa e tempo € muito grande, o que pode criar

Unidades Sl Basicas
Grandeza

uma certa confusao. Para tentar diminui-la, cientistas do
mundo inteiro se reuniram para escolher as unidades
que seriam aceitas internacionalmente. Criou-se assim
o Sistema Internacional Sl de unidades, ou seja, um con-
junto de unidades eleitas como as mais adequadas.

O Sl também é o sistema adotado hoje no Brasil e na
maioria dos paises, estabelecido em 1960, através da
112 Conferéncia Geral de Pesos e Medidas, com base
no Sistema Métrico Decimal,

Curiosidades: algumas
definicbes de padrdes
METRO (m): comprimento igual a 1 650 763, 73
comprimentos de onda, no vacuo, da radiacdo cor-
respondente & transi¢do entre os niveis 2p10 e 5d5
do atomo de kripténio 86.

QUILOGRAMA (kg): massa do protétipo inter-
nacional do quilograma. Existe um protétipo de plati-
na-iridiada, conservado no Bureau Internacional de
Pesos e Mecidas, em Sévres, Franga.
SEGUNDO (s): duracdo de 9 192 631 700 peri-
odos da radiacao correspondente a transigao entre
os dois niveis hiperfinos do estado fundamental do
atomo de césio 133.

Nome da Unidade Simbolo

Comprimento metro m
Massa quilograma kg
Tempo segundo S
Temperatura Termodinémica grau Kelvin K

Unidades Sl Derivadas

Grandeza

Nome da Unidade | Simbolo| _Definicéo

Energia joule J kg.m2.s2
Forca newton N kg.m.s?
Poténcia watt W kg.m?.s®
Fregléncia hertz Hz ciclo/s
Area metro quadrado — m?
Volume metro cubice — m*
Densidade quilograma por metro cubico — kg.m*
Velocidade metro por segundo — m.g™’
Velocidade Angular radiano por segundo —_ rad.s’
Aceleragao metro por segundo ao guadrado — m.s?
Presséao pascal Pa N.m?
Calor Especifico joule por (quilograma.Kelvin) — JkgtK?
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Unidades Alternativas
Grandeza

Nome da Unidade | Simbolo

Tempo minuto, hora, dia, ano min, h, d, a
Temperatura grau Celsius e]

Volume litro (dm?) |

Massa tonelada, grama t, g
Pressao bar (10°Pa) bar

Regras e Metodologia

Ao indicar uma medida (nimero e unidade), devemos
sempre cbedecer algumas regras oficiais e internacio-
nais:

¢ Todas as unidades, guando escritas por extenso, de-
vem ter a letra inicial mindscula, mesmo no caso em
que elas derivam de nomes de pessoas. Assim, escre-
vemaos metro, newton, joule, etc. A excecdo é Celsius,
que deve ser escrita maidscula.

¢ Os simbolos devem ser grafados com letra mindscula,
exceto quando derivam de nomes de pessoas. Exem-
plos: m (para metro), N (para newton), J (para joule), etc.
* N4o se deve misturar unidades por extenso com sim-
bolos. Por exemplo: € errado escrevermos “metro/s”. O
correto € m/s ou metro por segundo.

e Quando as unidades sao escritas por exienso, o plu-
ral é obtido pelo acréscimo da letra “"s”, portanto escre-
vemos metros, segundos, newtons, etc. Formam exce-
¢oes as unidades cujas grafias terminam em x, s ou z,
exemplo siemens e hertz.

¢ Simbolo néo € abreviatura, € um sinal convencional e
invariavel utilizado para facilitar e universalizar a leitura
das unidades Sl. Por isso, ndo é seguido de ponto.

m
segundo S S.; seg.

quilograma kg kg. ; kgr.

« Simbolo nao tem plural.

cinco metros 5m 5ms
oito horas 8h 8hs

* Toda vez gue vocé se refere a um valor ligado a uma
unidade de medir, significa que de algum mocdo vocé
realizou uma medicdo. O que vocé expressa deve apre-
sentar o seguinte:

valor numérico

250,8 cm

espaco de até um caractere  unidade (comprimento)

prefixo da unidade

A Resolugao CONMETRO numero 12 de 1988 - Publicada
no Diario Oficial em 21/10/1988 na Sec¢ac: |, Paginas:
20526 a 20531 € o documento de referéncia.

QO item 3.5, sobre Espagamentos entre ndmero e simbo-
lo explica o seguinte:

O espagamento entre um nimero e 0 simbolo da unida-
de correspondente deve atender & conveniéncia de cada
caso, assim, por exemplo:

a) em frases de textos correntes, & dado normaimente o
espagamento correspondente a uma ou a meia letra, mas
nao se deve dar espagamento quando ha possibilidade
de fraude;

b) em colunas de tabelas, é facultado utilizar
espacamentos diversos entre 0s nimeros e o0s simbo-
los das unidades correspondentes. (Ref.: pesquisa re-
alizada ao Inmetro)

Ao escrever as medidas de tempo, observe o uso corre-
to dos simbolos para hora, minuto e segundo.

9:25h

9h25minGs T T

Equacao dimensional

O método de conversao de unidades por Equagao
Dimensional permite uma facil conversao, gue dificilmen-
te resultara em erros. Para fazer a converséo deve-se
seguir alguns pontos, conforme abaixo:

1 - Deve conter unidades e nimeros;

2 — Deverao ser utilizados fatores de conversado o mais
simples possivel;

3-Aequacao dimensional tem linhas verticais que sepa-
ram cada fator e estas linhas retém o mesmo significado
de um sina! de multiplicagac colocado entre cada fator.

4 - Para facilitar a conversao, a cada ponto da equagao
pode-se determinar as unidades consolidadas e ver
quais sdo as conversodes que ainda sédo necessarias.
Exemplo:

Transforme 400in¥/dia em cm?*min.

400in? |
dia I
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O primeiro passo & transformar a unidade in em cm:

3 3
400in?|(2,54em) 4002, 54em)
dia |l lin J dia |L l}ﬁ J
Dessa forma elimina-se a unidade in. Para isso é preci-
s0 elevar ao cubo o 2,54cm/1in, para que as unidades
fiquem equivalentes. Sabendo-se que 1in = 2,54cm,
coloca-se 0s valores na equagio, na ordem inversa, para
anular as unidades ao final.

O segundo passo consiste em transformar a unidade
dia para minuto

400 | [ 2.54em)| 145 16

}ii/c{ H lip” J‘ 24}/ 60min

Sabendo-se gue 1dia equivale a 24h e que uma 1h equi-
vale a 60min (unidade requerida), apods colocagéo das
unidades, deve-se anular as unidades de h e dia.
O terceiro e Ultimo passo consiste em multiplicar todos
0s valores superiores e inferiores a linha horizontal:

Prefixos das Unidades Sli

400x(2,54cm)’ x 1x 1= 6555cm™= 455 cm’

1 x1x24 x 60min 1440min min
Esse método de conversio pode ser utilizado nas trans-
formagbes mais simples as mais complexas. Basta sa-
ber os fatores de conversdo mais béasicos. Segue abaixo
uma tabela com alguns fatores basicos de converséo:

Comprimento

Simbolo Fator de multiplicacéo da unidade

yotta ¥ 10% =1 000 000 000 000 000 000 000 000

zetta 7 10%" = 1 000 000 000 000 000 000 000

exa E 10'® = 1 000 000 000 000 000 000

peta B 10 = 1 000 000 000 000 000

tera T 10" =1 000 000 000 000

giga G 10° = 1 000 000 000

mega M 108 = 1 000 000

quilo k 10° =1 000

hecto h 102 =100

deca da 10

deci d 16 =01

centi c 102 = 0,01

mili m 102 = 0,001

micro y 10 = 0,000 001

nano n 10 = 0,000 000 001

pico o} 1072 = 0,000 000 000 001

femto f 1075 = 0,000 000 000 000 001

atto a 10" = 0,000 000 000 000 000 001

zepto z 102" = 0,000 000 000 000 000 000 001

yocto y 10# = 0,000 000 000 000 000 000 000 001
Referéncias:

Himmeblau, David M., Engenharia Quimica - Principios e Calculos. 4® Edigao; www.inmetro.gov.br/consumidor/funidiegaismed.asp -
www 8cosloucos.hpg.ig.com.br/unid. htm - www.editorasaraiva.com.brfeddid/ciencias/explorando/8_medida_unidade.htmi.
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Naotecidos

Até poucas décadas atras os artigos téxieis eram pro-
duzidos apenas por tecelagem ou malharia. Entretanto,
urma nova tecnologia vem se expandindo no mercado
que é denominada de Naotecido*. Esta denomina-
¢Ao ainda é desconhecida, porém, esta presente diaria-
mente em nossas vidas. Em casa podemos ter um
Naotecido como forma de pano de limpeza, lengos
umedecidos, fraldas descartaveis, alguns tecicos de cor-
tinas e outros mais.

ik e S | i 1
Pano de Limpeza Domeéstico

Ak

0O Naotecido surgiu através da tecnologia de
fabricagéo do papel. Entretanto, foram necessarias
algumas modificagdes de projeto na maquina para
papel: adaptacédo de um equipamento para fabrica-
¢éo de Naotecido por via umida. Posteriormen-
te surgiu o processo a seco para o desenvolvimen-
to dos sistemas de formagao da manta por deposi-
¢ao de fibras cortadas, microfibras, filamento conti-
nuo e outros.

Para um melhor entendimento do que € o
N3aotecido, foi elaborada a norma NBR-13370, que
define 0 Naotecido como uma estrutura plana,
flexivel e porosa, constituida de véu ou manta de fi-
bras ou filamento, orientados para um direcionamento
ou ao acaso, consolidados por processo mecanico
(fricgdo) efou quimico (adesio) efou térmice (coesdo)
e combinagdo.

A aplicagdo do Naotecido é muito vasta; vai desde as
coberturas em solo até a fabricaglo de peles sintéticas.
Para melhor identificar e organizar este vasto mercado, criou-
se varios segmentos de acorde com a aplicagéo final.

Tecido - tecido plano

N&otecido - filamento continuo

Os principais segmentos
quanto a aplicacao:

Agricultura: para coberturas e isolantes de solos;
Construgao Civil: membranas para telhados,
isolacao térmica e acustica, corta fogo e outros;
Vestuario: entretelas, roupas de protecdo, aventais,
€ outros;

Geotéxteis: refere-se ao solo, utiliza-se para refor-
G0, separacao, drenagem, filtracéo, protecao;
Domeéstico: carpete, panos limpeza, cortinas verti-
cais e outros;

Industrial: correias, elementos filtrantes, feltros pa-
pel, téxtil, curtume e outros;

Médica / Hospitalar / Higiene: na salde e
higiene como bandagem, gazes, toucas, lencos, fral-
das, absorventes internos, peles artificiais.
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Cont. Artigo Alexandre Baumann, Vendedor Técnico IPT - Albany International, Indaial - SC - Brasil

Automobilistica: air bag, re-
vestimentos inlernos, lonas de cami-
nhéo e outros;

Meio Ambiente: filtracdo, der-
ramamento de dleos, e outros;
Esportes: revestimentos de bar-
cos, grama artificial, roupas,
parapentes e outros.

O Naotecido leva uma grande
vantagem frente aos demais artigos
téxteis que é a grande versatilidade
guanto ao uso de matéria-prima. Pra-
ticamente todos os tipos de fibras
podem ser utilizados para produzir
um Naotecido. Exemplo: des-
de as fibras naturais como as
celuldsicas, as fibras sintéticas como
0 polipropileno e ate outras
tecnologias como as fibras
termoplasticas.

Referindo-se as tecnologias para se
obter o Naotecido, as mais co-
nhecidas sac a via Umida (suspen-
s8o de fibras) e a via seca (aerodi-
namico, mecanico ou deposigao de
filamentos).

A consolidacgéo final das mantas
pode ocorrer por processo mecani-
¢o (agulhamento, hidroentre-
lagamento), térmico (calandragem,
raios UV, ar quente e outros) ou qui-
mico (spray, Imersao, e outros).
Apos a consolidacéo, o Néotecido po-
derd sofrer ainda algumas outras eta-
pas de manufatura, como acabamen-
to (estamparia, tratamento guimico),
costura/confeccac e outros conforme
a aplicagdo solicitada. Vale comentar
que o mercado de Téxteis Técnicos,
que abrange 0 Naotecido, Tecidos Téc-
nicos e outros, esta em plena expan-
sdo. Hoje, o Brasil representa aproxi-
madamente 5% do consumo mundial,
o potencial de crascimento estimado
pelo setor € de 7% a0 anc. Atualmen-
te 0s tecidos técnicos correspondem
aaproximadamente 60% do mercado,
os Naolecidos 33% e os demais 7%.

* Nota: a grafia da palavra
N3otecido esta conforme a norma
recomendada pela ABINT — Associ-
acdo Brasileira das Inddstrias de
Néotecidos e Tecidos Técnicos.

MODELO DO PROCESSO UMIDO:
Fibra em suspensio aguosa.

Wetlaid
Latex ou outros 9

\

e V‘*

. .~ Manta Formada

Fibras em Suspenséao

Secagem

Desaguamento

Fonte: Edana

MODELO DO PROCESSO SECO:
fibras cortadas e filamentos
* Fibras Cortadas:

Airlaid

Shprt Fibre Entrada de Ar
&6 e
i

Manta
= 5

« Entrada de Fibras

’ P curtas

Fonte: Edana

* Filamento Continuo

Spunlaid

Polimero

Extrusora Filamento Centinuo

Manta de fibra
Léatex ou outros
Tela Formadora/Transportadora

Fonte: Edana
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Energia

A Indomavel Energia dos Mares

As ondas, as marés e o
calor dos oceanos abri-
gam reservas energéticas
inesgotaveis. As gigantes-
cas massas de agua que
cobrem dois tergos do pla-
neta constituem o maior
coletor de energia solar
imaginavel. Os raios so-
lares ndo apenas aque-
cem a agua da superficie,
como também pdem em
movimento a maquinaria
dos ventos que produz as

ondas. As marés originadas pela atragéo lunar, que a cada 12 horas e 25 minutos varrem os
litorais, também representam uma tentadora fonte energética. Nas luas cheia e nova — que s&o
Juas fortes, significa maré com muitas variagdes (muito alta e muito baixa). Nas luas minguante
e crescente — que sdo luas fracas, significa pouca variagdo das marés.

Em vérias partes do-mundo, existe a possibilidade de se obter energia do fluxo d’agua
das marés nos dois sentidos, ou seja: na preamar, quando o fluxo da maré esta alto e na
baixa-mar. Também no Brasil, existem estudos para se obter o primeiro sistema de gera-
cao de energia (de ondas) adaptado ao tipo de onda do Atlantico Sul.

/~ Vocé "\

sabia?

O “vento ter-
ral” tem este
nome porque so-
pra da terra para o
mar. E um vento
guente, geralmen-
te alisa 0 mar e tor-
na as ondas cava-
das. Muitos dias de
vento terral podem
acabar com a on-
dulagéo.

O “vento ma-
ral” ¢ oinverso do
terral. Sopra do mar
para a terra. Geral-
mente um vento frio,
mexe com o mar e
podem acontecer
grandes ondula-

Fonte: www.altavista.com.br — um apanhado de alguns artigos em 28/4/03; e da Revista Superinteressante, n® 12, \goes ou frente fria. /

dezembro/88

LIXO - Ameaca ao ambiente e a saude

Estima-se que a produgdo mundial de lixo por ano chega a 400 milhées de toneladas. Somente a sociedade
brasileira contribui, por dia, com mais de 125 mil toneladas. No Brasil, apenas 20% dos residuos descartados tém
uma destinacdo correta, por meio de tratamento adequado, reciclagem ou aterros sanitérios. A maior quantidade,
cerca de 100 mil toneladas diarias, é langada em lixdes a céu aberto, nos rios, encostas e em terrenos baldios. O
resultado é, a cada momento, sentido com mais intensidade pelos homens e se manifesta pelo crescente compro-
metimento dos recursos ambientais, indispensdveis a sobrevivéncia, ou pelo aumento das doengas. Resolver os

Glossario

NIP: ponto de

prensagem entre rolos.

Em portugués, "nipe".

Um Canal Direto
para sugestoes

e davidas

indmomento tecnico@albint.com

problemas decorrentes do lixo € um desafio para todos. As discussdes ja chega-
ram ao Congresso Nacional, onde a Camara dos Deputados criou uma Comiss&o
Especial para tratar da Lei de Residuos Solidos. Porém, antes mesmo do Pais ter
uma lei que defina como cuidar do lixo, muitas atitudes podem ser tomadas,
individualmente, para reduzir a produg¢éo de residuos sélidos e poupar a nature-
za de mais agressdes. Aqui v8o algumas dicas para vocé colaborar: 1 - Aprovei-
te as embalagens de vidro para conservar alimentos na geladeira ou no freezer. 2
- Roupas usadas podem ser doadas a outras pessoas ou a bazares de caridade.
3 - Brinquedos velhos, livros e jogos que vocé ndo quer mais podem ser aprovei-
tados por outros. 4 - Descubra na sua cidade quem recicla ou reaproveita papéis,
vidros e latas 5 - Antes de jogar uma folha de papel no lixo, veja se ndo é possi-
vel utilizar o verso. 6 - Lembre-se sempre: reduzir, reutilizar e reciclar faz muito
bem ao bolso e mais ainda a natureza.

Fonte: Ministério do Meio Ambiente - www.mma.gov.br
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